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1.ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

ПМ.02РУЧНАЯ ДУГОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА, РЕЗКА) 

ПЛАВЯЩИМСЯ ПОКРЫТЫМ ЭЛЕКТРОДОМ 

 

1.1. Область применения программы 
 

Рабочая программа учебной практики является частью основной профес-

сиональной образовательной программы (далее – ОПОП) по профессии «Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки))» в части освоения ос-

новного вида профессиональной деятельности: Ручная дуговая сварка (наплав-

ка, резка) плавящимся покрытым электродом и соответствующих им профес-

сиональных компетенций (ПК): 

ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углероди-

стых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного 

шва. 

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных 

металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. 

ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами раз-

личных деталей. 

ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей. 

общих компетенций (ОК): 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и спосо-

бов ее достижения, определенных руководителем. 

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итого-

вый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответствен-

ность за результаты своей работы. 

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в про-

фессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руково-

дством. 

ОК 7. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, 

применять стандарты антикоррупционного поведения. 

ОК 8. Использовать знания по финансовой грамотности, планировать пред-

принимательскую деятельность в профессиональной сфере. 

 

1.2. Цели и задачи учебной практики 
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 С целью овладения указанными видами профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе ос-

воения программы учебной практики должен: 

иметь практический опыт:  

– проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплав-

ки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

– проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

– проверки наличия заземления сварочного поста ручнойдуговой сварки (наплав-

ки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

– подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

– настройки оборудования ручной дуговой сварки(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом для выполнения сварки; 

– выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покры-

тым электродом различных деталей и конструкций; 

– выполнения дуговой резки; 

 

уметь: 

– проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

– настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплав-

ки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

– выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространст-

венных положениях сварного шва; 

– владеть техникой дуговой резки металла; 

 

знать: 

– основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покры-

тым электродом, и обозначение их на чертежах; 

– основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой свар-

кой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом; 

– сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом; 

– технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящим-

ся покрытым электродом различных деталей – и конструкций в пространственных 

положениях сварного шва; 

– основы дуговой резки; 

– причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреж-

дения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся 

покрытым электродом. 

 

1.3. Количество  часов на учебную практику: 
 



 6 

Всего 10 недель, 180 часов 

 

 

 2. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 
Наименование 

 профессионально-

го модуля 

Наименование ПК Виды работ 

 

Объем часов 

Ручная дуговая 

сварка (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электро-

дом 

 

2.1. Выполнять 

ручную дуговую 

сварку различных 

деталей из углеро-

дистых и конст-

рукционных сталей 

во всех простран-

ственных положе-

ниях сварного шва 

 

Инструктаж по тех-

нике безопасности 

при сварке конст-

рукционных сталей 

6 часов 

Проверка работоспо-

собности сварочного 

оборудования, его 

исправности 

6 часов 

Проверка оснащен-

ности, наличия за-

земления 

6 часов 

Настройка сварочно-

го оборудования под 

заданную работу 

6 часов 

Ручная дуговая свар-

ка конструкционных 

низкоуглеродистых 

сталей стыковым со-

единением 

6 часов 

Ручная дуговая свар-

ка конструкционных 

низкоуглеродистых 

сталей тавровым со-

единением 

6 часов 

Ручная дуговая свар-

ка конструкционных 

среднеуглеродистых 

сталей стыковым со-

единением 

6 часов 

Ручная дуговая свар-

ка конструкционных 

среднеуглеродистых 

сталей угловым со-

единением 

6 часов 

Ручная дуговая свар-

ка конструкционных 

среднеуглеродистых 

сталей тавровым со-

единением 

6 часов 

Ручная дуговая свар-

ка конструкционных 

среднеуглеродистых 

сталей нахлесточ-

6 часов 
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ным соединением 

Ручная дуговая свар-

ка конструкционных 

высокоуглеродистых 

сталей стыковым со-

единением 

6 часов 

Ручная дуговая свар-

ка конструкционных 

высокоуглеродистых 

сталей угловым со-

единением 

6 часов 

Ручная дуговая свар-

ка легированных 

сталей 

6 часов 

2.2. Выполнять 

ручную дуговую 

сварку различных 

деталей из цветных 

металлов и сплавов 

во всех простран-

ственных положе-

ниях сварного шва 

Инструктаж по тех-

нике безопасности 

при сварке цветных 

металлов и сплавов 

6 часов 

Особенности сварки 

цветных металлов и 

сплавов. Требования 

к оснащенности и 

внешней среде 

6 часов 

Настройка сварочно-

го оборудования под 

заданную работу 

6 часов 

Сварка деталей из 

алюминиевых спла-

вов 

6 часов 

Сварка деталей из 

медных сплавов 
6 часов 

Сварка деталей из 

алюминиевых спла-

вов 

6 часов 

Сварка деталей из 

никелевых сплавов 
6 часов 

Сварка деталей из 

цинковых сплавов 
6 часов 

2.3. Выполнять 

ручную дуговую 

наплавку покры-

тыми электродами 

различных деталей 

Инструктаж по тех-

нике безопасности 

при наплавке покры-

тыми электродами 

6 часов 

Настройка сварочно-

го оборудования под 

заданную работу 

6 часов 

Основные особенно-

сти наплавочных ма-

териалов, их выбор 

для работы 

6 часов 

Прокал электродов 

перед наплавкой 
6 часов 

Наплавка металла 6 часов 
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валиками 

Наплавка металла 

широким попереч-

ным движением 

электрода 

6 часов 

2.4. Выполнять ду-

говую резку раз-

личных деталей 

Инструктаж по тех-

нике безопасности 

при дуговой резке 

Настройка сварочно-

го оборудования под 

дуговую резку дета-

лей 

6 часов 

 

Дуговая резка угле-

родистых и низколе-

гированных сталей 

6 часов 

Дифференцированный зачет 6 часов 

Всего часов: 180 часов 
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3. УСЛОВИЯ ОРГАНИЗАЦИИ И ПРОВЕДЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Требования к документации, необходимой для проведения практики: 

медицинская справка, подтверждающая соответствие профессии,  «Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки))», а также письменное 

подтверждение прохождения инструктажа по технике безопасности, перед каж-

дым видом работ, в виде росписи в журналепоОТ. 

 

3.2. Требования к материально-техническому обеспечению:  
 

Сварочная мастерская оснащенная следующим оборудованием: 

защитные очки для сварки; 

сварочная маска; 

молоток для отделения шлака; 

молоток; 

универсальный шаблон сварщика; 

стальная линейка с метрической разметкой; 

струбцины и приспособления для сборки под сварку; 

оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. 

 

3.3. Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литера-

туры.  

Основные источники:  

1.В.Я. ВолодинСоздаем современные сварочные аппараты. – М.: ДМК «Пресс», 

2017 

2. Юхин Н. А. Газосварщик. – М.: Изд. центр «Академия», 2007 

Дополнительные источники:  

1. http://tiberis.ru 

2. http://www.svarkainfo.ru 

3. http://help-s.ru 

 

3.4. Требования к руководителям практики от ОУ и организации.  

 

Требования к руководителям практики от образовательного учреждения, органи-

зации:  

 Реализация ППКРС обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими 

среднее профессиональное или высшее образование, соответствующее профилю 

преподаваемой дисциплины (модуля). Мастера производственного обучения об-

ладают знаниями и умениями, соответствующими профилю преподаваемой дис-

циплины (модуля). Опыт деятельности в организациях соответствующей профес-

сиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за ос-

воение обучающимися профессионального учебного цикла, эти преподаватели и 

мастера производственного обучения получают дополнительное профессиональ-

http://tiberis.ru/
http://www.svarkainfo.ru/
http://help-s.ru/


 10 

ное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме 

стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. 

 

Требования к руководителям практики от организации:  

Образовательное учреждение, реализующее ППКРС, располагает матери-

ально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов лабораторных 

работ и практических занятий, дисциплинарной, междисциплинарной и модуль-

ной подготовки, учебной практики, предусмотренных учебным планом образова-

тельного учреждения, организации. Материально-техническая база должна соот-

ветствовать действующим санитарным и противопожарным нормам. 

 

3.5. Требования к соблюдению техники безопасности и пожарной безопасно-

сти 

 

 Первичный инструктажи по технике безопасности по профессии «Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки))»; инструктаж по тех-

нике безопасности при работе в слесарных мастерских (или же со слесарным ин-

струментом); инструктаж по пожарной безопасности, наличие спец. одежды (ог-

нестойка одежда, защитные ботинки). 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Результаты 

(освоенные 

виды дея-

тельности) 

Основные показатели оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оцен-

ки 

Ручная дуго-

вая сварка 

(наплавка, 

резка) плавя-

щимся покры-

тым электро-

дом 

– Качество выполнения ручной дуговой 

сварки различных деталей из углеродистых 

конструкционных и легированных сталей во 

всех пространственных положениях сварно-

го шва. 

 

Экспертная оценка 

выполнения работ 

на уроке производ-

ственного обуче-

ния. 

– Качество выполнения ручной дуговой 

сварки различных деталей из сплавов цвет-

ных металлов в различных пространствен-

ных положениях сварного шва. 

 

Экспертная оценка 

выполнения работ 

на уроке производ-

ственного обуче-

ния. 

– Качество и скорость выполнения дуговой 

наплавки покрытым электродом. 

Экспертная оценка 

выполнения работ 

на уроке производ-

ственного обуче-

ния. 

– Качество выполнения дуговой резки раз-

личных деталей. 

Экспертная оценка 

выполнения работ 

на уроке производ-

ственного обуче-

ния. 

 

Результаты  

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки результата 

ОК 1. Понимать сущ-

ность и социальную 

значимость будущей 

профессии, проявлять 

к ней устойчивый ин-

терес 

Представляет актуальный профессиональный и социаль-

ный контекст, в котором приходится работать и жить. 

Определяет алгоритмы выполнения работ в профессио-

нальной и смежных областях 

Объясняет сущность и/или значимость  социальную зна-

чимость будущей профессии. 

Анализирует задачу профессии  и выделять её составные 

части. 

ОК 2. Организовывать 

собственную деятель-

ность, исходя из цели 

и способов ее дости-

Представляет содержание актуальной нормативно-

правовой документации 

Определяет возможные траектории профессиональной 

деятельности 
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жения, определенных 

руководителем 

Проводит планирование профессиональной деятельность 

ОК 3. Анализировать 

рабочую ситуацию, 

осуществлять теку-

щий и итоговый кон-

троль, оценку и кор-

рекцию собственной 

деятельности, нести 

ответственность за ре-

зультаты своей рабо-

ты. 

Распознает рабочую проблемную ситуацию в различных 

контекстах. 

Определяет основные источники информации и ресурсы 

для решения задач и проблем в профессиональном кон-

тексте. 

Устанавливает способы текущего и итогового контроля 

профессиональной деятельности. 

Намечает методы оценки и коррекции собственной про-

фессиональной деятельности. 

Создает структуру плана решения задач по коррекции 

собственной деятельности. 

Представляет порядок оценки результатов решения задач 

собственной профессиональной деятельности. 

Оценивает результат своих действий (самостоятельно или 

с помощью наставника). 

ОК 4. Осуществлять 

поиск информации, 

необходимой для эф-

фективного выполне-

ния профессиональ-

ных задач. 

Анализирует планирование процесса поиска. 

Формулирует задачи поиска информации 

Устанавливает  приемы структурирования информации. 

Определяет номенклатуру информационных источников, 

применяемых в профессиональной деятельности. 

Определяет необходимые источники информации. 

Систематизировать получаемую информацию. 

Выявляет наиболее значимое в перечне информации. 

Составляет  форму результатов поиска информации. 

Оценивает практическую значимость результатов поиска. 

ОК 5. Использовать 

информационно-

коммуникационные 

технологии в профес-

сиональной деятель-

ности. 

Определяет современные средства и устройства информа-

тизации. 

Устанавливает порядок их применения и программное 

обеспечение в профессиональной деятельности. 

Выбирает средства информационных технологий для ре-

шения профессиональных задач. 

Определяет современное программное обеспечение. 

Применяет средства информатизации и информационных 

технологий для реализации профессиональной деятельно-

сти. 

ОК 6. Работать в ко-

манде, эффективно 

общаться с коллегами, 

руководством. 

Описывает психологию коллектива. 

Определяет индивидуальные свойства личности. 

Представляет основы проектной деятельности 

Устанавливает связь в  деловом общении с коллегами, ру-

ководством, клиентами.   

Участвует в работе коллектива и команды 

для эффективного решения деловых задач. 
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Проводит планирование профессиональной деятельности 

ОК 7. Проявлять гра-

жданско-

патриотическую по-

зицию, демонстриро-

вать осознанное пове-

дение на основе тра-

диционных общече-

ловеческих ценно-

стей, применять стан-

дарты антикоррупци-

онного поведения. 

- описывать значимость своей специальности  

- ясность формулирования и изложения мыслей 

-построение профессионального общения с учетом соци-

ально-профессионального статуса, 

ситуации общения, особенностей группы и индивидуаль-

ных особенностей участников коммуникации  

- демонстрация ответственности за принятые 

решения 

 

ОК 8. Использовать 

знания по финансовой 

грамотности, плани-

ровать предпринима-

тельскую деятель-

ность в профессио-

нальной сфере. 

-использование законодательных и нормативно-правовых 

актов при планировании предпринимательской деятель-

ности  

- планирование предпринимательской деятельности в 

профессиональной сфере 

 


